Léanken ”Om Slipning” har vi nu borjat ldgga in pa var hemsida. Mycket felar
annu men efterhand kommer den att kompletteras. Vi arbetar ocksa med nya
tillbehor till er som slipar svarvstal. Informationen om forandringar kommer att
meddelas under nyheter. Sa vilkommen ater.

Om slipning

Sa formar slipstenen verktyget

Slipfasen betydelse, Med eller motslipning
Eggvinklar

Slipning och bryning

Mitning och instillning av slipstdd
Brynstenar
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Jag har pa vissa stillen hdnvisat till instruktionsboken om ni inte har den kvar sa finns den
under lénken instruktionsbocker.



Hej!

Mitt namn dr Gunnar Olovsson och jag ska nedan dela med mig av de erfarenheter som jag
har fatt om slipning.

Men for att Ni ska fa ett bra resultat s& ar det en del forutséttningar.

Det forsta ar att de nya verktyg ni inforskaffar ar av kiinda mérken och av bra kvallite, det
l6nar sig i langden.

Det andra &r att slipstenen har en storre diameter 4n 200mm. Grunden for detta pistdende
skall jag nedan visa med lite enkla skisser.

Det tredje att Slipmaskinen skall vara latt tillgidnglig sa att niar nagot behdver skdrpas s skall
det bara vara att fylla vatten och sl& pa strombrytaren.

Om ni inte vill kdpa ett stativ sa kan ni enkelt gora er ett av tré.
Vad ar slipning?

Slipning ar en spanavskiljande bearbetning, dir ett eller flera slipkorn tranger in 1
arbetsstycket och avskiljer span.

Eggvinkel

T e

Raegg

I slutet av slipningen bildas en rdegg. Man kinner det ldtt med fingret eller ser det pa
slipvattnet som en liten krusning. Man maste alltid ha en rdegg for att fa en skarp egg.

Men observera att rdeggen maste vara tunn och liten, for att den skall vara létt att bryna bort.
Réeggen uppkommer nir trycket frén slipkornen blir storre dn vad det tunna stalet kan motsta.
Det bojer sig uppat.



Sa formar slipstenen verktyget

Varfor ér slipstenens storlek sa viktig?

Ni har sékert bade hort berdttas och last om, att det ar viktigt att slipstenen har en stor
diameter. Anledningen till detta &r att man efterstriavar en rak slipfas. Om man slipar pa en for
liten slipsten sé blir slipfasen konkav och det medfor andra problem. En annan mycket viktig
del dr kornstorleken i slipstenen och bindningen av slipkornen. Sa dven om slipstenen dr nog
stor men bestar av for stora slipkorn, sa far man samma problem som med en for liten

slipsten.

Jag ska med lite skisser forsoka beskriva vad som hénder vid slipning.
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Vid slipning pa en liten slipsten sd far man detta
resultat, slipfasen blir konkav och mellan pilarna
blir det en stor och svag yta.

Dérfor kommer trycket frén slipkornen att skapa ett
stort raegg

Om man enbart bryner bort rdeggen sd ser man att
det inte finns négot egg pa verktyget.

Skall man fa ett egg pa verktyg sd maste de ske
genom bryning, som &r bade svért och tidsddande.

For det mesta bryner man bara egget och verktyget
kénns vasst men dr svart att arbeta med, det hugger
latt och vill ga sin egen vig.

Detta resultat fAr man nir verktyget ar slipat pa en
stor slipsten med ritt kornstorlek. Slipfasen ar
ndstan plan, slipkornen har traffat eggsidan pa ratt
satt. Endast ett mindre rdegg bildats som man latt
kan bryna bort.

Ett sddant verktyg &r létt att arbeta med.




Slipfasens betydelse.

Den dr mycket viktig, det &r med den som du styr verktyget. Nér du ska félla in nadgot och vill
reglera djupet sd bojer du handtaget nedat. D4 verkar slipfasen som med ett brackjérn
verktygets spets gar uppat. Om du arbetar med eggsidan nedat, si verkar slipfasen som
spanbrytare.

Det dr da en av anledningen till att Kiruna-slipen ar utrustat med stora slipstenar fran 275mm
till 450mm sé att du som slipare allt efter behov ska fa det bésta resultatet av bade egg och
slipfas.

Medslipning eller motslipning.

Och vad ér det? Vid medslipning har du egget i rotationsriktningen och vid motslipning har
du egget mot rotationsriktningen. Nar man slipar pé fri hand tycker en del att det ldttare att
medslipa. Anledningen till detta &r att vid motslipning hugger verktyget litt fast i den mjuka
naturslipstenen.

Men resultatet blir inte lika bra vid medslipning som vid motslipning. Det beror pa, att nir

man slipar sa lossnar en del korn som blivit slda. Dessa rullar mellan slipfasen och slipstenen
och nér det kommer ut rundar de egget som bildar ett stort rdegg.

Jag rekommenderar er dirfor, investera i véra tillbehor och anvénda er av motslipning som
ger det bista resultatet.

For er som dnda vill slipa pa fri hand sé ar var nya alu sten betydligt béttre, den &r hardare sé
dérfor har man inte samma problem som med den gamla naturslipstenen.

Innan vi gar over till slipningen ska vi titta pa eggvinklar.



Eggvinklar

Man ska inte dverdriva behovet av eggvinklar pa verktygen.

Som grundregel giller: arbetar du i hart material, ska eggvinkeln vara trubbig. Mjukt material
bearbetas med spetsigare vinkel. En sak bor ldgga pa minnet dr att ett verktyg med spetsig

eggvinkel blir fortare slo.

Vilken eggvinkel som dr bast for dina verktyg, beror pa de material du arbetar med.
Efterhand kommer du att hitta de vinklar som passar dig bast.

Nedan ser du nagra exempel pa verktygsegg 1 tvirsnitt. Det kan vara stimjirn, skolpar,
hyveljérn, frasar, liar eller andra eggverktyg. Det &r bara vinklarna som skiljer dem ét.

15-20° For stdmjarn, liar och liknande verktyg.

Bor endast anvéndas till mjuka material och for hand. Den
spetsigare eggen kommer att ga sonder om den utséttes for
slag.

Ca.24° For allrondverktyg ddr man sévil for hand som med
hjilp av litta slag, kan bearbeta bade hérda och mjuka material.

Ca. 27° For allrondverktyg dér man savél for hand som med
hjélp av slag, kan bearbeta bade hirda och mjuka material.
Eggen har ocksé lang hallbarhet.

30-45° For svarvstal, hyvelstal och frisar.

18-22° For knivar

40-60° For Yxor




Start Slipning och bryning.

Kontrollera att slipmaskinen stér stadigt.(Se instruktionsbok) Borja med att fylla vatten, Ténk
pa att rotationsriktningen skall vara mot dig. Forsok att s mycket som mdjligt anvinda
slipstodet och se till att du utnyttjar hela slipstenens bredd. Nér slipningen borjar vara fardig
ska du endast ha ett latt tryck mot slipstenen.

Du har sdkert en del verktyg som du vill starta med. Borja med att kontrollera eggsidan,
sdkerligen finns dir en del skador. Darfor maste du borja med att pa sidan av slipstenen slipa
denna sida och dérefter bryna den pé brynskivan. Detta dr mycket viktigt for att du skall fa ett
bra resultat. Det kan ocksé finnas en del jack pa egget. Du bor dérfor slipa bort dessa och ta
lite mer 4n sjdlva jacket, for bakom finns sma sprickor, som medfor att egget fort blir slott
igen. Detta kan du latt gora pa den lilla slipskivan. Men glom inte att kyla verktyget ofta, s&
att det inte blir for varmt. ( anlopt )

Brynskivan

Naér du slipat fardigt s borja bryningen pé den sida ni sist slipade, genom att halla slipfasen
plant mot brynskivan. Dérefter brynas sidan dér rdeggen finns. Upprepa detta tills ni kdnner
att rdeggen helt forsvunnit.

Viktigt vid anvindandet av denna typ av skivor (gummi) &r att egget aldrig far vindas mot
rotationsriktningen. Om man gor detta kommer eggen att tranga in i skivan och en olycka
kan 14tt intrdffa. Var inte for néra baljkanten sa att verktyget kan kila fast mellan baljan och
brynskivan.

Niér du anvéinder brynskivan, bor du helst sta pa baksidan av slipmaskinen.

Kénns brynskivan slo och glatt kan den skdrpas med att man héller en fin smérgelduk mot
den.

OBS!
Om du bryner knivar bor en extra brynskiva monteras, en pa var sida av slipstenen.

Montering av extra Brynskiva. (Se instruktionsbok)



Mitning och instillning av slipstod

Ni frégar er sdkert, vad har mitt verktyg for vinkel?

Det ar mycket enkelt, du har sikert en gradvinkel om inte sa finns det mycket billiga att kopa.
Placera verktyget 1 vinkeln hall det mot ljuset sd att du ser att vinkeln dr rétt instédlld och lis
av. Pa detta sétt kan du prova ut lampliga eggvinklar for det material du arbetar med.

Du har vil nu kommit igang med slipningen och métningen. Vi ska da ga vidare och se hur du
latt kan stélla in slipstodet. Starta darfor med att stélla in spetsen pa anhéllet ca. 52mm fran
den lodréta linjen, spetsen pa anhallet ska vara ca. 2mm o6ver slipstenen. Gor en provslipning
pa ett stimjérn och kontrollera eggvinkeln justera mattet 52 tills du far en eggvinkel pa 24°.
Tag darefter en blyertspenna och rita det langa lodrita linjen, fran centrum pa axeln till hogsta
punkten pé slipstenen. Rita sedan de korta strecken fran spetsen pa verktyget och spetsen pa
anhéllet mot centrum och till slut lagger du nagot pa anhallet och ritar det néstan vagrita
linjen. Efter du provat olika alternativ sa bor ju det du ritat bytas mot lite mer bestindigt.

Jag han nu visat pa tva alternativ det forsta, ett méatt frin den lodréta linjen ex. 52mm till
spetsen pa anhallet. Mattet 52mm varierar ju efter den eggvinkel man vill ha.

Det andra ar var anhallet skall vara for att fa en viss vinkel.

Eggvinkeln kommer att variera lite men har ingen praktisk betydelse.

Pa slipstddet finns 3 skruvar, dessa kan du litt flytta om som du tycker. Exempelvis far man
bittre plats om man vrider den nedre ldnga skruven sd att vingmuttern kommer pé sidan dar
lilla slipskivan ér.



Brynstenar.

Pa Kiruna-Slipen 275 finns en perfekt Brynskiva men ibland kan man &nda behdva ett bryne,
for att putsa till verktygen. Man &r ju ocksa ute i skog och mark och da &r det bra att ha ett
bryne med sig, dven fiskekroken behdver vissas ibland.

Vid bryning av stimjédrnet och hyveljarnet dr det bra om man har ett brynstod d& det annars &r
svart att halla slipfasen.

Men stor forsiktighet méste iakttagas vid bryning av knivar; yxor och liar. Tank alltid pa att
halla brynet pé sé sitt, att egget inte kan ta i fingrarna och vid bryning av liar maste langa
brynen anvindas. Det finns speciella brynen for liar.

Nér du ska bryna knivar l4ggs brynet mot ett fast underlag.
Kaénn efter att slipfasen ligger ann mot brynet. Bryna forst
framat med eggen frén dig vind sedan och bryna mot dig.
Repetera detta tills du har ett skarpt egg.

Brynstenar finns att kopa i olika material bade for vatten och
olja. De finns ocksé 1 specialutférande for skolpar och verktyg
med bojt egg som mattlaggarknivar mm. De har ofta en grov
och en fin sida.

w Nir stimjirnet, hyveljirnet och liknande verktyg skall brynas,
¢ = ar det mycket viktigt att slipfasen ligger ann mot brynet. For
verktyget 1 en atta Over brynet enl. bilden vixla sedan till

bs’ g eggsidan och repetera detta tills du har ett skarpt egg.
L]

Nar yxan behdver brynas ldgger du den pa bordskanten med
eggen utanfor. Kénn efter att brynet foljer slipfasen, for sedan
brynet i cirkelformiga rorelser 6ver egget. Vrid sedan yxan och
ta den andra sidan, repetera detta tills du har ett skarpt egg.

Nar lien behdver brynas sa héller du den i vénster hand och
brynet i hoger. Bryn vixelvis pa bada sidorna av egget frén
basen mot spetsen.




Handverktyg

Stamjarn

Skolpar

Hyveljarn

Y xor

Liar

Hovklinga

Skedkniv




Svarvjarn

Lockbettlar

Svarvmejslar

Svarvskolpar

Skalskolpar

Innersvarvstal

Kulstal

Svarvogon

Svarstalshallare




